INSTRUKCE KE STAVEBNIMU NAVODU PRO MODEL PIPER J3/L4A

verze: V2.1-2023

Nez za€nete se stavbou modelu, zkontrolujte, zda-li mate veskeré dily a pripravené naradi, viz Uvodni
strana ndvodu, projdéte si ndvod, aby jste védéli, jak stavba bude probihat.

1. VSem kormidllim (VOP, SOP a Kfidla) ohneme pohyblivé ¢asti a ponechame je +- 60min v ohnutém
stavu, docilime timto zméknuti pantu kormidla pro hladky chod.

2. Ke stredovému dilu (centroplanu) kfidla prilepime obé kfidla (styrolepidlem).

3-4. Pripravime si serva pro kormidla. Doporucujeme obalit servo papirovou ¢i PE samolepici paskou (P),
aby bylo servo jednoduse demontovatelné, v pfipadé jeho poskozeni. Zde bychom tak ucinili nafiznutim
pasky a jednoduchym vysunutim serva z pouzdra, které tvofi praveé tato paska.

Servo vycentrujte, idedlné za poufZiti servotesteru, na vycentrované servo nasadime paku a na paku pak
instalujeme variabilni koncovku, kterou zajistite Quicklock pojistkou. Zkontrolujeme, Ze nase servo
koresponduje s dirou (H) pro servo, ktera je pfipravena jiz z vyroby a méla by souhlasit s vétSinou 9-15g
mikroserv. V ptipadé potieby vyiez (H) poupravime dle nasich potreb.

5. Smirkem si lehce prebrousime, zdrsnime povrch uhlik(, které slouzi pro vyztuhu kfidla.

6. Ve vzdalenosti 60mm od nabézné hrany kfidla si vyfeZzeme, ostrym nozem, drazku do hloubky
maximalné 2mm, v délce 1m. Do horni i spodni strany kfidla, pficemz diry jsou pfesné proti sobé.

7. Do pravé vyrezanych drazek vsuneme uhlikovou ty¢ 1,5mm tak, aby byla zapusténa tésné pod povrch,
nesmi byt nad povrchem ani pfilis hluboko.

Kfidlo polozime na rovnou podlozku, zkontrolujeme, Ze je rovné, nikde neni prohnuté a zalepime nejdfive
horni uhlikovou vyztuhu, doporucujeme zalit nejdfive fidkym CA, bez aktivatoru a po cca.2 minutdch
zaliti zopakovat, nyni mGzeme prestriknout klidné i aktivatorem. To stejné provedeme u lepeni spodni
vyztuhy.

8-11. Kfidlo vyztuzime zespod, dodatecné jesté 4x0,5x500mm uhlikem, dle nakresu. Opét kontrolujeme
rovinu kfidla a rovnéz, aby byla vyztuha zalepena tésné pod povrchem.

12. Do kfidla si vloZime vycentrované servo a to zajistime +-4 kapkami stfedniho CA, fixujeme pouze v
misté pasky (P). Takto instalujeme serva na obou stranach kfidla.

13. Nyni je nutné mit zkontrolovanou délku kabelu serva. Servokabel musi sahat az ke stfedu kfidla.
Kabel serva vloZime do pfipravené drazky a zafixujeme 3-4 kapkami CA. Do drazky v kridélku vlepime
paku kormidla, dle zndzornéni. Lepime za pouziti CA lepidla bez aktivatoru.

Paku se servem propojime ocelovou spojkou. Sefidime rovinu kfidla a kfidélka. Polohu kridélka
zafixujeme dotazenim Sroubu na variabilni koncovce serva.



14. Bukovou kulatinu si rozfizneme na 2/2 a naneseme Styrolepidlo (pouze na plochu max.30mm) zbylou
¢ast kulatiny ponechavdame bez lepidla.

15. Do otvoru v kfidle rovnéz naneseme trochu lepidla a kulatinu do dér vsuneme tak, Ze ndm vy¢niva
25mm Cisté kulatiny bez lepidla. Pfed zaschnutim vyzkousime, Ze jsou ¢epy v roviné dér v trupu,
provizorné nasadime kfidlo, v pfipadé Ze je vSe v poradku kfidlo vysuneme a ponechame cepy zaschnout.

16. VOP si polozime na rovnou podlozku, dle délky sklotextitové vyztuhy si do VOP vyfizneme, ostrym
nozem, drazku (7mm od V-fezu pantu) a do drazky tuto vyztuhu vsuneme. Vyrovnhame a spoj prolijeme
fidkym CA lepidlem. Na hranu pantu, viz znazornéni, nelepime druhou vyztuhu, pro vétsi pevnost spoje.

17-18. VOP a SOP slepime k sobé (Styrolepidlem nebo stfednim CA), dily do sebe zapadaiji diky
pfipravenym zamk(m, VOP a SOP sviraji Uhel 90°. Slepené dily pfilepime nasledné k trupu,
zkontrolujeme rovinu.

19. Pro zafixovani roviny VOP/SOP zalepime dodateéné carbonové tycky 1,5mm, viz nakres.
20-22. Sestavime si preklizkovy dil P1 a P2, do dilu P1 vlepime PA matici Sroubu.

23. Takto kompletni dily zalepime do trupu, idedlné STYRO lepidlem. P¥i vlepovani dilG nejdfive
zkontrolujeme, Ze se PA matice nachazi presné pod dirou v kfidle, kterou vsouvame Sroub pro upevnéni
kiidla aZ poté finalné fixujeme lepidlem.

24-28. Verze V2 obsahuje vespod prostor pro baterii, neni tak nutné pfi vyméné demontovat kfidlo a Ize
tak pohodIné vyménit baterii. Na vyklopnou ¢ast si pfilepime preklizkovy dil s magnetem (M) (magnet je
v roviné s viditelnou/kontaktni plochou preklizkového dilce, magnet nezapoustime). Do trupu nasledné
vlepujeme druhy preklizkovy dil s jiz vlepenou matici (N). Dil v trupu vlepujeme do prepazky v trupu,
tésné pod spodni EPP dil, ktery uzavira trup zespod, viz nakres. Pti zavieni otvoru se magnet (M) a Matice
(N) vzajemné dotykaji, tvofi zdmek proti samovolnému otevreni.

29. Do VOP a SOP vlepime paky kormidel CA lepidlem (bez pouZiti aktivatoru). Pred prilepenim si paky
nasuneme na ocelova tahla 0,8mm, poté ostrym noZem vytizneme drazku v obou kormidlech, pro paky.
Soustfedime se na ustaveni paky, viz nakres, az nasledné zalepime fidkym CA.

30. Do trupu vlepime preklizkovy dil pro upevnéni serv. Vycentrovana serva instalujeme dle nakresu. VOP
a SOP vyrovname a roviny zafixujeme dotaZzenim SroubU na variabilnich koncovkach serv v trupu.

31. Aby nedoslo ke kontaktu prodluzovacich kabell serv kridélkovych kormidel se servy v trupu, do trupu
vlepime EPP uzavér. Dil lepime pouze v mistech, které jsou spojeny s trupem (viz nakres, zelené
znazornéni).

32. Sestavime si hlavni podvozk. Na konce nasuneme kolo, které zajistime Quicklockem, v poradi:
Quicklock — Kolo — Quicklock.

33. Pfipravime si zadni fiditelnou ostruhu, na které ohneme drat v 90°, viz ndkres, podvozek nasledné
prilepime k trupu (plastovou ¢ast) a drat zajistime, v SOP, sponou, kterou zalepime do SOP. Drat se musi v



oku spony volné pohybovat.
34. Pruzinovy podvozek lehce predpruzime a vsuneme do pouzdra v trupu modelu.

35-37. Do trupu vlepime preklizkovou, motorovou prepazku, na kterou instalujeme motor. Motor pfi
instalaci doporucujeme rovnou vyosit o 1,5° dol( a do strany, abychom eliminovali zabér vrtule, tzn.
pohyb modelu nahoru a do strany pfi pfidani vykonu motoru. Provedeni vyoseni jednoduse nastavime
tak (pohled od motoru k ocasnim plocham), Ze pravy horni roh kfiZzové montaze motoru podlozime
1,5mm podlozZkou, viz ndkres. Takovéto vyoseni je provizorni, hodnota vyoseni se mize lisit v zavislosti na
zvoleném motoru, jeho parametrech a vrtuli.

36. Propojime si serva kridélek s pfijimacem, nasadime kfidlo a to zafixujeme dotaZenim PA Sroubu.
Dotahujte zlehka. Ujistéte se, Ze se motor otdli spravnym smérem az poté instalujte vrtuli s kuzelem.

37. Do modelu vloZzime a zajistime baterii (plocha uréena pro baterii v kroku 30). Uchyceni baterie
obsahuje jiz z vyroby upevinovaci oko se suchym zipem, doporucujeme vsak ptilepit i ke stavebnici
prilozeny samolepici suchy zip, jednu c¢ast na preklizkovou sadu, druhou ¢ast na baterii, tim zajistime
maximalni stabilitu baterie v loZi i pfi namahavych akrobatickych figurach

GRATULUJEME! Stavba modelu je dokoncéena. Pokud jste vénovali vSem stavebnim Ukon(m pozornost a
dodrzeli jste doporucené postupy, vysledkem je naprosto rovny a spravné sestaveny model letounu
PIPER! Nyni uz zbyva SPRAVNE vyvazit model, viz nakres téZisté modelu. Vyvéazeni tézisté jednoduse
ucinite tak, Ze podloZite v roviné trupu (orientac¢né staci prstem) kfidlo, ve vzdalenosti 70-75mm od
nabézné hrany - pokud se model naklani dozadu, je nutné zatiZit predni ¢ast modelu, v pfipadé naklonu
modelu na pfid, zatiZit ocasni ¢ast trupu. K vyvazeni by méla stacit pozice baterie v trupu. Pokud jste
volili lehké komponenty, predevsim pak lehky motor, baterii mate na maximalni pfedni pozici a

vvev

hodnoté 80mm.

38. Jako posledni krok je sefizeni vysilace a modelu, ke spravnému nastaveni se miZete drZet naseho
doporuceni, viz nakres.

Mnoho pfijemnych chvil s modelem nasi produkce preje VA-MODELS!

ZMENY ve verzich stavebniho navodu:

V2.1... Uprava konstrukéniho fe$eni podvozku a upevnéni baterie k modelu. LoZe pro serva v kfidlech
feSeny jiz z vyroby, véetné predpripravy vyrez( pro kabely a paky kormidel. Rozsifeni stavebniho navodu,
doplnéni o textovy popis stavby.

V1.2... Obména drobného pfislusenstvi, rozsifeni stavebniho ndvodu



V1.1.. Zdména uhlikovych vyztuh, zména stavebniho postupu



